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(57) Abstract: Disclosed is a cylinder head for internal combustion engines, comprising a metallic valve seat ring that is formed by 
a thermally sprayed homogeneous layer made of a basic Co or Co/Mo alloy. The sum of the Co content and Mo content in the alloy 
exceeds 50 percent by weight while the Fe content lies below 5 percent by weight. Also disclosed is a method for thermally spraying 
said valve seat ring by means of an arc wire spraying process with the aid of at least two filler wires and/or composite wires, the 
essential Co portion in the deposited layer being delivered by the jacket of the filler wire and/or the matrix of the composite wire. 
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(57) Zusammenfassung: Zylinderkopf fiir Brennkraftmaschinen mit metallischem Ventilsitzring der durch eine thermisch gespritzte 
homogene Schicht aus einer Co- oder Co/Mo-Basislegierung gebildet ist, wobei in der Legierung die Summe aus Co- und Mo-Gehalt 
bei uber 50 Gew% und der Fe-Gehalt unterhalb 5 Gew% liegt, sowie ein Verfahren zum thermischen Spritzen des Ventilsitzringes 
mittels Lichtbogendrahtspritzverfahrens (LDS) mit mindestens zwei Fulldrahten und/oder Compositedrahten, wobei der wesentliche 
Anteil des Co in der abgeschiedenen Schicht durch den Mantel des Fulldrahtes und/oder die Matrix des Compositedrahtes zugefuhrt 
wind. 



